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Zertifizierung von Betrieben nach DIN EN ISO 3834

In der Normenreihe DIN EN ISO 3834 sind die Qualitdtsanforderungen festgelegt, die ein
Hersteller von schmelzgeschweiRten Bauteilen und Konstruktionen erfiillen muss.

Diese Normenreihe erfasst sowohl das Schweif3en in der Serienfertigung, Einzelfertigung,
Instandsetzung und Montage. Sie ist fiir alle geschweif3ten Bauteile anwendbar.

In verschiedenen Bereichen, z.B. Stahlbau, Schienenfahrzeugbau und Druckgeratebau sind
zusatzlich die Anwendungsnormen und gesetzlichen Vorschriften zu beachten.

Diese Normenreihe regelt die Qualitdtsanforderungen an den Betrieb und legt Grundsatze zu
Qualitatssicherung geschweil3ter Produkte fest.

Vom Inhalt korrespondiert die Normenreihe der DIN EN 1SO 3834 mit der Normenreihe DIN EN
ISO 9000 ff und stellt fiir den Bereich der Schweil3technik konkrete Anforderungen.

Die qualitatssichernden Anforderungen reichen von der Angebotsphase uber

den Vertrag, der Konstruktion, der Fertigung, der Prifung, der Wartung bis zur Dokumentation.
Sie kdnnen als angemessene Vorstufe zur Schaffung eines Qualitditsmanagementsystems nach
DIN EN ISO 9000 ff betrachtet werden oder in einem solchen System integriert werden.

Eine Zertifizierung nach DIN EN ISO 3834 Teil 2 bis Teil 4 kann im Rahmen des
Gemeinschaftsrechtes der EU eine unabdingbare Forderung fir den Warenaustausch oder das
"in den Verkehr bringen" von geschweil3ten Produkten sein. Sie dient dem Kunden, indem ihm
damit erklart wird, dass die geschweif3ten Produkte unter Einhaltung bestimmter
qualitatssichernder MaRnahmen hergestellt und geprift wurden.

Daruiber hinausgehende Forderungen, z. B. Bauartzulassungen oder die Forderung

nach anderen Bescheinigungen oder Eignungsnachweisen fir die Hersteller, die im

gesetzlich geregelten Bereich, z. B. Landerbauordnung, tatig sind werden durch ein

Zertifikat nach DIN EN ISO 3834 Teil 2 bis Teil 3 nicht ersetzt. Die meisten
Anwendungsbereiche beziehen sich aber auf die Anforderungen dieser Grundnormen.

Aufbau und Anwendung der Norm

Die Normenreihe DIN EN ISO 3834 ,Qualitdtsanforderungen fir das Schmelzschweifl3en von
metallischen Werkstoffen" besteht derzeit aus folgenden Teilen:

Teil 1: Kriterien fur die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitédtsanforderungen

Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen

Teil 3: Standard-Qualitatsanforderungen

Teil 4: Elementare Qualitdtsanforderungen

Teil 5: Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden miissen, um die Ubereinstimmung mit
den Anforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder 1ISO 3834-4 nachzuweisen.

Die DIN EN ISO 3834-1 beinhaltet die Kriterien fur die Auswahl der Nachweisstufe in
Abhéngigkeit von den schweiftechnischen Anforderungen. Abschnitt 5 dieser Norm nennt
einige Aspekte bei der Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitatsanforderungen:

- Der Umfang und die Bedeutung von kritischen Produkten hinsichtlich Sicherheit;

- Die Vielschichtigkeit der Herstellung;

- Der Bereich der hergestellten Produkte;

- Der Bereich der verschiedenen verwendeten Werkstoffe;

- Der Umfang, in welchem metallurgische Probleme auftreten kdnnen;
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- Der Umfang, in welchem Herstellungsunregelmagigkeiten, z.B. Versatz, Verzug

oder Schweil3nahtunregelmafigkeiten, die Produkterstellung beeinflussen.

Der Anhang A der DIN EN ISO 3834-1 enthalt eine Gesamtiibersicht tber die
schweiltechnischen Qualitatsanforderungen in Abhangigkeit von der Nachweisstufe (siehe
Tabelle im Anhang zu diesem Merkblatt).

Voraussetzungen fir eine Zertifizierung

DIN EN ISO 3834-2: Umfassende Qualitdtsanforderungen

Im Unternehmen muss ein QM-System installiert sein, in dem die Elemente nach Anhang A
angemessen dokumentiert sind.
Bei einem Audit durch die anerkannte Stelle muss das Unternehmen nachweisen, dass das
System

- durch die Geschaftsleitung als verbindlich erklart wurde,

- alle Elemente der Norm angemessen dokumentiert und erfasst wurden,

- allen Mitarbeitern bekannt ist,

- von allen Mitarbeitern beachtet wird und

- durch Aufzeichnungen angemessen nachgewiesen wird.
Zu den personellen Voraussetzungen gehort eine Schwei3laufsichtsperson, die entsprechend
dem Anwendungsbereich Uber umfassende Kenntnisse im Bereich der Konstruktion, Fertigung
und Prifung von geschweil3ten Bauteilen verfugt (z.B. International Welding Engineer). Der
Schweil3aufsichtsperson muss die entsprechende Verantwortung und die Befugnisse
entsprechend DIN EN ISO 14731 klar zugeteilt sein.
Ferner werden Schweil3er mit gultiger Prufbescheinigung nach 1ISO 9606-2 und bei
vollmechanischen und automatischen Schweil3verfahren Maschinenbediener mit giltiger
Bescheinigung nach DIN EN 1418 verlangt. Falls zutreffend, ist
fur zerstorungsfreie Priifungen zertifiziertes Prifpersonal nach DIN EN 473 erforderlich.
Alle Anforderungen an den Betrieb sind in der Norm beschrieben und sind zu beachten.

DIN EN ISO 3834-3: Standard-Qualitdtsanforderungen

Im Unternehmen muss ein QM-System in Form eines QM-Handbuches oder von Verfahrens-
und Arbeitsanweisungen oder anderer Festlegungen vorhanden und angemessen dokumentiert
sowie wirksam eingefiihrt sein.

Bei einem Audit muss das Zusammenwirken der Ablaufe nachweisbar sein.

Zu den personellen Voraussetzungen gehort eine Schweifaufsichtsperson (SAP), die
entsprechend dem Anwendungsbereich Uber Standardkenntnisse im Bereich der Konstruktion,
Fertigung und Prifung von geschweilRten Bauteilen verfigt (z.B. European Welding Spezialist).
Der SchweiRaufsichtsperson muss die entsprechende Verantwortung und die Befugnisse
entsprechend DIN EN ISO 14731 klar zugeteilt sein.

Ferner werden Schweil3er mit gultiger Prifbescheinigung nach ISO 9606-2 und bei
vollmechanischen und automatischen Schweiverfahren Maschinenbediener

mit gultiger Bescheinigung nach DIN EN 1418 verlangt.

Falls zutreffend, ist fur zerstorungsfreie Prufungen zertifiziertes Prifpersonal nach DIN EN 473
erforderlich.

DIN EN ISO 3834-4: Elementare Qualitdtsanforderungen

Eine Forderung nach dem Vorhandensein einer Schweil3aufsichtsperson im Sinne der DIN EN
1ISO 14731 wird nicht erhoben.

Der Hersteller hat aber schweil3technische Verantwortung fiir die Fertigung und

muss deshalb Grundkenntnisse der schweildtechnischen Qualitatsanforderungen fur
die jeweils erforderliche Fertigungsiiberwachung besitzen.

Diese Verantwortung kann selbstverstandlich auf von ihm ausgesuchte, geeignete
Personen ubertragen werden. Die Verantwortung fur die Erflllung der geforderten,
schweil3technischen Qualitat muss schriftlich festgelegt werden.

Die Schweif3er missen uber eine gliltige Prifbescheinigung nach DIN EN 287-1, ISO
9606-2 und bei vollmechanischen und automatischen Schweif3verfahren die
Maschinenbediener Giber eine giltige Bescheinigung nach DIN EN 1418 verfligen.
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Zertifizierungsablauf

Der Betrieb legt entsprechend seinem Anwendungsbereich die Nachweisstufe entsprechend
DIN EN ISO 3834 Teil 2 bis Teil 4 fest. Die fur den Anwendungsbereich erforderlichen
Regelwerke (Normen, usw.) missen im Betrieb vorliegen. Als Basis kann das DIN-DVS —
Taschenbuch Nummer 290 ,Schweif3technik 8 — Europdische/internationale Normung*
empfohlen werden.

Nach Eingang des ausgefiiliten Antragsformulars (sowie der Inventarliste sowie der
entsprechenden Anlagen) und Priifung der Antragsunterlagen vereinbaren die
Zertifizierungsstelle mit Ihnen einen Audittermin.

Das Audit (die Betriebsprufung) ist vom Betrieb sorgféltig vorzubereiten. Die erforderlichen
Unterlagen missen zur Einsichtnahme vorliegen. Die zustandigen Mitarbeiter miissen
unterrichtet und anwesend sein. Das Audit im Betrieb beginnt mit einem Einfihrungsgesprach
mit der Geschaftsfiihrung und dem QM-Verantwortlichen. Das eingeflihrte QM-System ist an
einem typischen Beispiel des Fertigungsprozesses nachzuweisen. Hierbei sind die
Anforderungen entsprechend der Nachweisstufe zu belegen.

Die Auditierung wird auf die einzelnen qualitatsrelevanten Bereiche durch eine

Begehung, Einsichtnahme von Unterlagen und Gesprache mit Mitarbeitern, durchgefiihrt.
Die SchweiRaufsichtsperson muss wahrend des gesamten Audits anwesend sein.

Abschlussbesprechung

Auditbericht mit evtl. Auflagen, Festlegung des Zertifizierungszeitraumes, Antragstellung und
Zeitraum zur Wiederholung.

Ein Zertifikat nach DIN EN I1SO 3834 kann fiir eine Geltungsdauer von maximal 3

Jahren ausgestellt werden. Die Anzahl der Uberwachungsaudits wahrend der
Geltungsdauer ist abhangig von Nachweisstufe, Anwendungsbereich und Ergebnis des
Zertifizierungsaudits.

Zertifizierung und Betriebsprifung

Ein Audit zur Zertifizierung nach DIN EN ISO 3834 Teil 2 bis Teil 4 kann gleichzeitig mit einer
Betriebsprufung fir die Erteilung einer Herstellerqualifikation nach DIN 1ISO 1090-2/3
durchgefuhrt werden. Der Antrag kann aber auch separat — unabhé&ngig von einer
Herstellerqualifikation gestellt werden.

Ilhr Ansprechpartner
Dipl.-Ing.(FH) & int. Schweilfachingenieur(SF1) Carsten Hauschild
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Kriterien fur die Auswahl von IS0 3834-2, 150 3834-3 und IS0 3834-4
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aus DIM EN 150 3834-1:2005, Anhang A
N Elemant 18036342 | 15036343 | ISO 38344 |
1 | Priifuna der Anfordenungsn Brrlifirsg wird padsset 1
Dekumentation wind Dakumentation kann Dokumantation wind
gaforda pafordert werden nichi ek
2 | Tachnische Prifung Prilfung wird gefordert
Dokumentation wind Crahusrryonbiliom ko Bubairrurdalion wind
galarder galarder wearden nicht gafordert
A | Linhsresmake Bahandlung wia sin Hersbeller fir dia soariallen Produkis.
unelloder Aklivtslen, dis werdan. Uinabhingig davon bt
dis Endveranbavoriung fur dia Qualitil beim Herstaller,
4 | Sobrasiier und Bedlener Piriifuing wird gafordar
§ |Schesilaufsichiapersonal kaire: mpazialle
winl gelordut Aetforderury
6 |Ubensachungs- und
Pl Cualifizienung wird gefordart
7 | Produktions- und gasignaet und verflighar, wie afordadich, e Vesbareiung,
Prilfeintchiungen Prozessausiihnng, Prifen, Transpor und Anhaben in Verbindung mil den
T ETaIEEnTICTILMNGEN UND Q6N SonuEDeaimungen
& | Inetandhaltung der nobwandig, wie arorderlich, bareitzusiellan,
Einrichbing instand zu halben und die Produkbeenfarmitil 2
arzialan bsires mpezialle
dakumentiarts Pline M%m Arifrdernung
und Aufzsichnungsn
wardan gefordedd
8 | Beschreibung der Ke2INe: SpeEeie
Erriote Liste wind gefoedert Arfordenan
18 | Fartigungsplarmmg wird gpafiordir
dokumentiere Pine | dokumentierte Pléne heine speziclie
und Aufzsichnungen | und Aulzeichnunaan Anfordening
wardan geforderi werden amplahlen
Schweilamweisungan ki
1 e galoadact e Mlmm
12 | Qualifiziening der king spezialle
Sehweiivarfahnen Wil pefcaert Andorderung
13 | Losprifung falls getordert | keine spezielle Anfordenung
14 | Lagerung und Handhabung win Warfahren wird geforda, das in in Oberainstimenung mit
der Schweilizusitze Oberpinstimmung mit den Empfehiungen des | den Empfahbimgen
isd Lisferanten
15 |Lagenmg der Schutz gegen Umwelleinfiisse wird gefordert:
Grundwerkstolfe Kennzsiohrung muss bel der Lagerung i e
16 | Wirmenachbahandlung Bestitigung, dass die Anforderungen dir
Produkinonm oder der WMWI:
kaine spazlalis
'u':;ﬂrm Aufzeichmung | Verfahren und Anfordenung
der Aufzeichnung zum | warden gefordert
[ gatardart
17 | Oberwachung und Prifung '
bevor, wiihrand und nach wird gefordart falls gefordert
darm Schwailan
18 lﬂnun::ﬂ Obersingtim- Kontrolimalnahmen milssen eingeflihr sein Hnmhnﬁuhn;
mung und Korraktur- Verfahren fiir Reparatur undloder Korrektyr | MUSSEN aingatl
maknahmen wenden gefordert sain
19 |Kalibrierung und Validierung
ksing spazialle
m m%muru- wird gafiordart falls gafordart Antordh
20 |Kennzaichnung wihnend der kzine spazialle
Verarbeitur fals galorden o
2 | Rilckverfolgbarkei falls gefordert keine spazialia
Anforderung |
2 | Qualititsaufzelchnungan falls gefordarnt
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